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Zusammenfassung von DE1 9750243 

The equipment comprises two units. The first 
integral unit inscribes the writing and/or 
images on the printing cylinder surface. A 
second unit (2) removes silicon rubber 
particles arising during inscription. Its cleaning 
roller (3) is driven, and includes a textile 
surface (5). This consists of short staple textile 
fibers, applied by electrostatic flocking. 
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Die f olgendon Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(g) Einrichtung zum Entwickeln von zylindrischen Oberflachen 
(§7) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Entwickeln 

zylindrischer Oberflachen in Druckmaschinen mit minde- 

stens einer integrierten Einrichtung zum Beschreiben/Be- 

bildern von Wirkflachen eines Druckformzyltnders. 

Aufgabe der Erfindung ist, eine Einrichtung zum Entwik- 

keln von direkt beschriebenen/bebilderten zylindrischen 

Oberflachen zu schaffen, die wenig Bauraum bean- 

sprucht, mit einfachen Mitteln zu realisieren ist und die Ef- 

fektivitat der Druckmaschine erhoht 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB 

die Einrichtung dem Druckformzylinder zuordbar ist, wo- 

bei die Einrichtung eine zwangsweise angetriebene, mit 

einer textilen Oberflache versehene Reinigungswalze auf- 

weist und die textile Oberflache aus durch elektrostati- 

sches Beflocken angeordneten kurzstapligen Textilfasern 
■ besteht. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Entwickeln 
zylindrischer Oberflachen in Druckmaschinen mit minde- 
stens einer integrierten Einrichtung zum Beschreiben/Bebil- 
dern von Wirkflachen eines Druckformzylinders. 

Beim Beschreiben/Bebildern mittels einer speziellen in 
einer Druckrnaschine integrierten Einrichtung bestehen ub- 
licherweise die Wirkflachen des Druckformzylinders aus ei- 
ner farbabweisenden Silikonschicht und einer farbfuhren- 
den Bildschicht. Werden die Wirkflachen beschrieben/bebil- 
dert, wird die Silikonschicht an den erforderlichen Stellen in 
Partikel umgewandelt und damit die tieferliegende farbfuh- 
rende Schicht freigelegt. Die Silikonpartikel miissen in ei- 
nem dem Beschreiben/Bebildern nachgeordneten Entwick- 
lungsschritt entfernt werden, wobei in den tieferliegenden 
Zonen, insbesondere jedoch in den Randbereichen diese Si- 
likonpartikel so partiell haften, dafi ihre Entfernung proble- 
matisch ist. 

Nach der DE 196 00 846 CI ist eine Vorrichtung zum 
Entfernen der beim direkten Beschreiben/Bebildern entste- 
henden Silikonpartikel bekannt Die \forrichtung weist eine 
sich uber die Breite der Druckform erstreckende weiche 
Gummileiste auf. In Drehrichtung des Dnickformzylinders 
ist hinter der Gummileiste eine Einrichtung zum Absaugen 
geloster Silikonpartikel vorgesehen, der eine Walze mit ei- 
ner klebenden Oberflache nachgeordnet ist. Es sind weiter- 
hin Mittel vorgesehen zum Anfeuchten sowie zum traversie- 
renden Verschieben der Gummileiste. 

Die Vorrichtung hat den Nachteil, daB aufgrund der in 
Drehrichtung des Druckformzylinders hintereinander ange- 
ordneten, iiber die Breite des Druckformzylinders reichende 
Arbeitsorgane Gummileiste, Absaugeinrichtung und Klebe- 
walze ein groBer Bauraum beansprucht und die Zuganglich- 
keit zum Druckformzylinder eingeschrankt wird. AuBerdem 
ist es nachteilig, daB mit dieser Vorrichtung lediglich die in 
den Randbereichen der tieferliegenden Fiachen nur angelo- 
sten Silikonpartikel sicher entfemt werden, die etwa in Um- 
fangsrichtung verlaufen oder in axialer Richtung sowie in 
Drehrichtung des Druckformzylinders vom liegen, so daB 
zusatzliche Moglichkeiten vorgesehen werden miissen, um 
sicherzustellen, daB auch die angelosten Silikonpartikel in 
den Randbereichen entfernt werden, die in axialer Richtung 
und in Drehrichtung des Druckzylinders hinten liegen. 

Weiterhin ist aus der DE 196 00 844 A eine Vorrichtung 
zum Reinigen direkt bebilderter Druckformen bekanntge- 
worden, bei der die die Druckform beruhrende Reinigungs- 
flache aus einem aus feinen Mikrofasern gebildeten Kunst- 
stoffvlies besteht. Das Kunststoffvlies ist als ein eine Walze 
umhiillender Schlauch oder als Band ausgebildet. Die Walze 
ist frei drehbar gelagert und das Band in Achsrichtung des 
Druckformzylinders umlaufend ausgebildet. Die Walze und 
das Band sind radial beweglich zum Druckformzylinder 
vorgesehen und werden zum Reinigen der Druckform an 
den Druckformzylinder angestellt, wobei zusatzlich Ab- 
saugeinrichtungen vorgesehen sein konnen zum Absaugen 
der gelosten Partikel. 

Nachteilig ist, daB die Reinigungsflache aus einem Vlies 
- einem textilen Flachengebilde bei dem der Zusammen- 
hang im allgemeinen lediglich durch Faserhaftung gegeben 
ist - gebildet wird, so daB die Gefahr besteht, daB Fasern aus 
dem Verband gelost werden und ihrerseits zu Verunreini- 
gungen der Druckplatte oder der Farbwerke fuhren und da- 
mit Ursachen fur Storungen im Maschinenbetrieb setzen. 

AuBerdem begrenzen die das Vlies bildenden Fasern das 
Vlies in einer Hone, so daB die Gefahr besteht, bedingt 
durch die glatte Oberflache, daB insbesondere Silikonparti- 
kel und Verunreinigungen der tieferliegenden farbfuhrenden 



Bildschicht nicht sicher entfernt werden. Wird als Reini- 
gungsflache ein sogenanntes verfestigtes Vlies verwendet, 
kann zwar die Gefahr des Herauslosens einzelner Fasern aus 
dem textilen Flachengebilde verrnindert werden, jedoch 
5 sind bei diesen Vliesen die Hdhenunterschiede im Faserver- 
band ungeniigend ausgepragt Dariiber hinaus ist bei diesen 
Vliesen die Bewegmoglichkeit der Fasern eingeschrankt 
Die ungeniigend ausgepragten Hohenunterschiede und die 
eingeschrankte Beweglichkeit der Fasern fordem die Zuset- 
10 zung der Reinigungsflache und behindern sowohl die 
Selbstreinigung als auch den Reinigungseffekt 

Aufgabe der Erfindung ist, eine Einrichtung zum Entwik- 
keln von direkt beschriebenen/bebilderten zylindrischen 
Oberflachen zu schaffen, die wenig Bauraum beansprucht, 
15 mit einfachen Mitteln zu realisieren ist und die Effektivitat 
der Druckrnaschine erhoht, 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die Patentan- 
spriiche gelost. 
An einem Ausfuhrungsbeispiel soli die Erfindung naher 
20 erlautert werden. In den zugehorigen Zeichnungen zeigen 
Fig. 1 die schematische Darstellung eines Druckformzy- 
linders mit einer Einrichtung zum Entwickeln, 
Fig. 2 eine Draufsicht gem. Fig. 1, 
Fig. 3 eine weitere Ausfuhrungsfonn der Einrichtung. 
25 In Fig. 1 ist ein Druckformzylinder 1, dessen Wirkflachen 
durch eine nicht gezeigte Einrichtung beschrieben/bebildert 
werden, sowie eine Einrichtung 2 zum Entfernen der beim 
Beschreiben/Bebildern der Wirkflachen entstehenden Sili- 
konpartikel dargestellt. Die Einrichtung 2 ist als funktionelle 
30 Einheit ausgebildet und weist eine Reinigungswalze 3 auf, 
die einen elastischen Aufzug 4 tragt, der mit einer textilen 
Oberflache 5 versehen ist. Die textile Oberflache 5 der Rei- 
nigungswalze 3 wird auf bekannte Weise durch elektrostati- 
sches Beflocken des elastischen Aufzugs 4 gebildet. Als 
35 Fiockmaterial konnen kurzstapelige Textilfasern verwendet 
werden, wobei diese Fasern sowohl aus naturlichem als 
auch synthetischem Material bestehen konnen. So kann 
z. B. das Fiockmaterial aus Baumwolle, Polyamid oder Po- 
lyester bestehen, wobei vorzugsweise zum Beflocken der 
40 Reinigungswalze 3 synthetisches Material wie Polyamid 
oder Polyester verwendet wird, da dieses Fiockmaterial eine 
hohe Abriebbestandigkeit aufweist. Die Faserfeinheit des 
Flockmaterials kann sich in einem Bereich von 0,1 bis 22 
dtex bewegen, wobei die Faserlange zwischen 0,3 und 
45 15 mm liegen kann. 

An die eine textile Oberflache 5 aufweisende Reinigungs- 
walze 3 anstellbar ist eine uber die Breite der Reinigungs- 
walze 3 sich erstreckende Rakel 6 vorgesehen. Weiterhin ist 
im Aiisfuhrungsbeispiel gem. Fig. 1, 2 der Reinigungswalze 
50 * 3 eine die textile Oberflache 5 mit einem Reinigungsfluid 
versorgende Befeuchtungseinrichtung 7 vorgesehen. Im 
Ausfuhrungsbeispiel ist die Befeuchtungseinrichtung 7 als 
Tropfrohr 8 ausgebildet. Die Reinigungswalze 3 ist in Sei- 
tenwanden 9 ernes Troges 10 in axialer Richtung verschieb- 
55 bar gelagert, wobei der Trog seinerseits radial verschiebbar 
in einem nicht gezeigten Gestell gefuhrt wird. Der Antrieb 
der Reinigungswalze 3 in Umfangsrichtung erfolgt iiber ei- 
nen in der Reinigungswalze 3 gelagerten Motor 11, der ver- 
drehgesichert an einer Seitenwand 9 des Troges 10 angeord- 
60 net ist, wahrend mittels einer mit der Reinigungswalze 3 
umlaufenden Zylinderkurve 12, in die eine ortsfeste Kur- 
venrolle 13 eingreift, der Reinigungswalze 3 eine traversie- 
rende Bewegung aufgepragt wird (Fig. 2). 

Die Reinigungseinrichtung 2 ist in Fig. 1 in einer Parkpo- 
65 sition (VoUiniendarstellung) gezeigt, aus der sie durch nicht 
dargestellte Mittel in eine Arbeitsposition (gestrichelte Dar- 
stellung), in der die Reinigungswalze 3 in Wirkverbindung 
mit dem Druckformzylinder 1 steht, verbracht werden kann. 
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Es hat sich nun in uberraschender Weise gezeigt, daB mit 
Hilfe der durch das elektrostatische Beflocken, bei dem auf- 
grund der beim Beflocken zum Einsatz gelangenden Elek- 
trostatik die als Flockmaterial verwendeten Textilf asern vor- 
zugsweise senkrecht zum Tragermaterial angeordnet sind, 
gebildeten textilen Oberfiache 5, die beim Beschreiben/Be- 
bildern der Wirkflachen des Druckformzylinders 1 entste- 
henden Silikonpartikel und sonstigen Vemnreinigungen 
vollstandig abgefuhrt werden. 

Die Technologie des elektrostatischen Beflockens gestat- 
tet es, die textile Oberfiache 5 mit solchen Eigenschaften 
auszustatten, daB die Reimgungswirkung der textilen Ober- 
fiache 5 differenziert den Bedingungen angepaBt und damit 
ein optimales Ergebnis beim Entwickeln der beschriebenen/ 
bebilderten Wirkflachen des Druckformzylinders 1 realisiert 15 
werden kann. So konnen durch besondere MaBnahmen beim 
Beflocken des Tragermaterials die Fasern unterschiedlich 
dicht angeordnet werden, wobei es auch moglich ist, beim 
Beflocken eines Tragermaterials die Beflockungsdichte zu 
variieren und damit eine besondere Reinigungswirkung zu 
erzielen. 

Durch die Moglichkeit, die Fasern auf einem Iragermate- 
rial dicht anzuordnen, wird auBerdem eine Eigenelastizitat 
der textilen Oberfiache 5 realisiert, die es gestattet, ggf. auf 
einen elastischen Aufzug 4 zu verzichten und die Reini- 
gungswalze 3 direkt zu beflocken, wobei es grundsatzlich 
immer moglich ist, entweder ein Tragermaterial zu beflok- 
ken und dieses Tragermaterial als textile Oberfiache 5 der 
Reinigungswalze 3 zuzuordnen oder die textile Oberfiache 
dadurch zu bilden, daB die Reinigungswalze 3 direkt be- 30 
fiockt wird. 

Auch durch eine Fasermischung, die entsprechend einer 
vorgegebenen Struktur oder Musterung uber die Oberfiache 
der Reinigungswalze 3 verteilt vorgesehen wird, kann die 
Reinigungswirkung der textilen Oberfiache 5 beeinfluBt 
werden. Dariiber hinaus kann auch durch eine Variation der 
beim Beflocken zur Anwendung gelangenden Faserstoffe, 
der inneren Faserstruktur (monofile Fasem, Bikomponen- 
tenfasem), der Faserlange des Faserquerschnitts (z. B. voll 
oder hohl, rund, sternfbrmig, dreieckig) und/oder des Faser- 
durchmessers bzw. der Faserfeinheit die Reinigungswirkung 
der textilen Oberfiache 5 so beeinfluBt werden, daB tieferlie- 
gende Verunreinigungen und lediglich angeldste Silikonpar- 
tikel sicher entfernt werden. 

Wahrend des Entwickelns der Wirkflachen werden die 
Geschwindigkeiten des Druckformzylinders 1/der Reini- 
gungswalze 3 so gewahlt, daB die Umfangsgeschwindigkeit 
der Reinigungswalze 3 klein gegenUber der Umfangsge- 
schwindigkeit des Druckformzylinders 1 ist. Fiir das Resul- 
tat des Entwickeln ist es von Vorteil, wenn Druckformzylin- 50 
der 1/Reinigungswalze 3 wahlweise im Gleichlauf und/oder 
Reversbetrieb betreibbar sind. Es ist natiirlich auch moglich, 
die zum Entfernen der beim Beschreiben/Bebildern der 
Wirkflachen des Druckformzylinders 1 entstehenden Sili- 
konpartikel vorgesehene Reinigungswalze 3 bzw. die die 
Reinigungswalze 3 enthaltende Einrichtung 2 mittels nicht 
dargestellter Mittel so innerhalb der Druckmaschine zu ver- 
fahren, daB mit der Reinigungswalze 3 auch die gekrumm- 
ten Hachen anderer Walzen und/oder Zylinder gereinigt 
werden konnen. 

In Fig. 3 ist eine weitere Ausfuhrungsform gezeigt, bei 
der die mit einem elastischen Aufzug 4 und mit einer texti- 
len Oberfiache 5 versehene Reinigungswalze 3 in der Ar- 
beitsposition am Druckformzylinder 1 dargestellt ist Die 
textile Oberfiache 5 ist entsprechend dem Ausfuhrungsbei- 65 
spiel gem. Fig. 1 und 2 ebenfalls durch Beflocken mit Tex- 
tilfasem gebildet Die Reinigungswalze 3 wind analog zum 
Ausfiihrungsbeispiel gem. Fig. 2 zwangsweise angetrieben 
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und ist mit einem Gehause 14 umgeben, welches durch 
Dichtlippen 15 in der Arbeitsposition am Druclrfbrrnzylin- 
der 1 gegen diesen abgedichtet wird. Um zu vermeiden, daB 
sich die Silikonpartikel an der einlaufseitigen Dichtlippe 15 
aufbauen, ist es moglich, das Gehause 14 in Pfeilrichtung 17 
schwenkbar anzuordnen und die jeweils dem Walzeneinlauf 
zugewandte Dichtlippe 15 von der Peripherie des Druck- 
formzylinders 1 abzustellen. Das Gehause ist mit einer Ab- 
saugung 16 versehen. Durch die Absaugeinrichtung 16 wer- 
den die mittels der Reinigungswalze 3 vom Druckformzy- 
linder 1 gelosten Partikel abgesaugt und aus der Maschine 
gefuhrt. Es ist weiterhin moglich, der Reinigungswalze 3 
eine zusatzliche Ausbiirsteinrichtung zuzuordnen. 

Da es moglich ist, beliebige Tragermaterialien mit Textil- 
fasem zu beflocken, konnen auch flachenformige Tragerma- 
terialien beflockt und so z. B. diese auswechselbar dem ela- 
stischen Aufzug 4 oder direkt der Reinigungswalze 3 zuge- 
ordnet werden. 

Es ist grundsatzlich auch moglich, mit Tfextilf asern be- 
flocktes flachenfbrmiges Material als umlaufendes Band 
oder umlaufende Bahn auszubilden sowie in Wirkverbin- 
dung mit der Oberfiache des Druckformzylinders 1 zu brin- 
gen und so die beschriebenen/bebilderten Wirkflachen zu 
entwickeln. 



1 Druckformzylinder 

2 Einrichtung zum Entwickeln 

3 Reinigungswalze 

4 Aufzug 

5 textile Oberfiache 
6Rakel 

7 Befeuchtungseinrichtung 

8 Tropfrohr 

9 Seitenwand 
lOTrog 

11 Motor 

12 Zylinderkurve 

13 Kurvenrolle 

14 Gehause 

15 Dichtlippe 

16 Absaugung 

17 Pfeilrichtung 

Patentanspriiche 

1. Einrichtung zum Entwickeln von zylindrischen 
Oberflachen in Druckmaschinen 

- mit mindestens einer integrierten Einrichtung 
zum Beschreiben/Bebildern von Wirkflachen ei- 
nes Druckformzylinders (1), 

- nut einer dem Druckformzylinder (1) zum Ent- 
fernen der beim Beschreiben/Bebildern auf den 
Wirkflachen des Druckformzylinders (1) entste- 
henden Silikonpartikel zuordenbare Einrichtung 

- die Einrichtung (2) weist eine zwangsweise an- 
getriebene, mit einer textilen Oberfiache (5) ver- 
sehene Reinigungswalze (3) auf, 

- die textile Oberfiache (5) besteht aus durch 
elektrostatisches Beflocken angeordneten kurz- 
stapligen Textilfasern. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1 mit einer aus nariirli- 
chen Fasem durch Beflocken gebildeten textilen Ober- 
fiache (5). 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 mit einer aus syntheti- 
schen Fasem durch Beflocken gebildeten textilen 
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Oberflache (5). 

4. Einrichtung nach Anspruch 1 und 3 mit einer aus 
Polyamid oder Polyester bestehenden Fasern durch Be- 
flocken gebildeten textilen Oberflache (5). 

5. Einrichtung nach Anspruch 1 bis 4 mit einer aus 5 
eine Lange von 0,3 bis 15 mm aufweisenden Fasern 
bestehenden textilen Oberflache (5). 

6. Einrichtung nach Anspruch 1 bis 4 mit einer aus 
eine Fadenfeinheit von 0,1 bis 22 dtex aufweisenden 
Fasern bestehenden textilen Oberflache (5). 10 

7. Einrichtung nach Anspruch 1, bei der die Reini- 
gungswalze (3) eine traversierende Bewegung aus- 
fuhrt. 

8. Einrichtung nach Anspruch 1, bei der die Reini- 
gungswalze (3) zum Entfernen der Silikonpartikel eine 15 
Umfangsgeschwindigkeit aufweist, die klein gegen- 
uber der Umfangsgeschwindigkeit des Druckformzy- 
linders (1) ist. 

9. Einrichtung nach Anspruch 1, bei der Druckformzy- 
Under (1)/Reinigungswalze (3) gegenlaufig antreibbar 20 
sind. 

10. Einrichtung nach Anspruch 1, bei der Druckfbrm- 
zylinder (1)/Reinigungswalze (3) im Gleichlauf an- 
treibbar sind. 

11. Einrichtung nach Anspruch 1, bei der Druckform- 25 
zylinder (1)/Reinigungswalze (3) wahlweise im 
Gleichlauf- und/oder im Reversbetrieb antreibbar aus- 
gefuhrt sind. 

12. Einrichtung nach Anspruch 1, bei der der Reini- 
gungswalze (3) eine die Reinigungswalze (3) mit ei- 30 
nem Reinigungsfluid versorgende Befeuchtungsein- 
richtung (7) zugeordnet ist. 

13. Einrichtung nach Anspruch 1 und 12, bei der das 
Reinigungsfluid aus einer waBrigen Seifenlosung be- 
steht. ' 35 

14. Einrichtung nach Anspruch 1, bei der eine an die 
Reinigungswalze (3) anstellbare Rakel (6) vorgesehen 
ist. 

15. Einrichtung nach Anspruch 1 bis 11, bei der der 
Reinigungswalze (3) eine Absaugung (16) zugeordnet 40 
ist. 

16. Einrichtung nach Anspruch 1 bis 11 und 15, bei 
der die Reinigungswalze (3) in einem Gehause (14) an- 
geordnet ist, welches mit mindestens einer, das Ge- 
hause (14) gegenuber dem Umfang des Druckformzy- 45 
linders (1) abdichtende Dichtlippe (15) versehen ist. 

17. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spniche mit einer einen elastischen Aufzug (4) aufwei- 
senden Reinigungswalze (3). 

18. Einrichtung nach Anspruch 1 bis 11 und 15, bei 50 
der der Reinigungswalze (3) eine Ausbursteinrichtung 
zugeordnet ist. 
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